1. Mayor capacidad de produccion para responder a las necesidades crecientes de efectivo.

. Integracion de las funciones de produccién, distribucion e investigacion y desarrollo.

3. La mayor capacidad de produccion podria significar la posibilidad de producir billetes para otros

paises.

. Reduccion importante en el consumo de algunos insumos de produccion.

5. La Central de Efectivo esta disefiada para operar con dos lineas de produccion, la primera de
las cuales se instalara con maquinaria nueva, compuesta por equipos de mayor formato de
impresion y mayor velocidad. Esta primera linea reemplazara la maquinaria con una vida util
mayor a 25 afios de uso. La segunda linea de produccion esta conformada por equipos que
actualmente estan en servicio.El incremento de la capacidad de produccion estimada es del
50%.
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Diagrama del proceso de produccién de la Imprenta de Billetes
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